
บันทึกข้อความ 
ส่วนราชการ   ส ำนักงำนสภำมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลศรีวิชัย

       โทรศัพท์ ๐ ๗๔๓๑ ๗๑24  ภำยใน 1182  IP Phone 1801  โทรสำร ๐ ๗๔๓๑ ๗๑25 
ที ่  อว ๐655.31/ วันที่           มกรำคม 2568
เรื่อง   ขอเชิญเข้ำร่วมชี้แจงข้อซักถำม และร่วมรับฟังกำรประชุมสภำมหำวิทยำลัยฯ

เรียน คณบดีคณะวิศวกรรมศำสตร์ 

ด้วยสภำมหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลศรีวิชัย ก ำหนดให้มีกำรประชุมสภำมหำวิทยำลัย
เทคโนโลยีรำชมงคลศรีวิชัย ครั้งที่ 248-1/๒๕68 ในวันพุธ ที่ 22 มกรำคม 2568  เวลำ 13.00 น. 
ณ ห้องประชุมชลำทัศน์ อำคำรส ำนักงำนอธิกำรบดี ชั้น 2 มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลศรีวิชัย จังหวัดสงขลำ 
และผ่ำนระบบกำรประชุมออนไลน์ ด้วยแอปพลิเคชั่น Zoom Cloud Meetings นั้น ทั้งนี้ ในระเบียบวำระ
กำรประชุมมีกำรพิจำรณำให้ควำมเห็นชอบหลักสูตรใหม่ หลักสูตรวิศวกรรมศำสตรมหำบัณฑิต สำขำวิชำ
วิศวกรรมระบบกำรผลิต (หลักสูตรใหม่ พ.ศ. 2568) คณะวิศวกรรมศำสตร์ ซึ่งเกี่ยวข้องโดยตรงกับหน่วยงำน
ของท่ำน 

ในกำรนี้ จึงเรียนเชิญท่ำนเข้ำร่วมชี้แจง กรณีมีข้อซักถำมในส่วนงำนที่รับผิดชอบ และร่วมรับฟัง
กำรประชุมสภำมหำวิทยำลัยฯ ครั้งที่ 248-1/2568 ตำมวัน เวลำ และสถำนทีด่ังกล่ำว  

จึงเรียนมำเพ่ือโปรดพิจำรณำ 

(นำงดรุณี  ลีนิน) 
เจ้ำหน้ำที่บริหำรงำนทั่วไปช ำนำญกำร 

รักษำรำชกำรแทน  ผู้อ ำนวยกำรส ำนักงำนอธิกำรบดี 

311
17-01-2568
16.11

๓๑ ๑๗

เรยีน  คณบด ี
          เพื่อโปรดพิจารณา 
          สนง.อธกิารบด ีขอเชิญคณบดเีข้ารว่มชีแ้จง 
          กรณีมีข้อซักถามวาระให้ความเห็นชอบหลักสูตรใหม่ 
          (วศิวกรรมระบบการผลิต)   
          เห็นควรมอบ สนง.ลงปฏิทินคณบด ี
         
                         ๒๐ ม.ค. ๖๘

ทราบ และมอบฯ รอง ฝว./ อจ.ผู้รบัผิดชอบหลักสูตร ฯ 3 ท่าน

20 ม.ค. 68



7.5 พิจารณาใหความเห็นชอบหลักสูตรใหม หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมระบบ

การผลิต (หลักสูตรใหม พ.ศ. 2568) คณะวิศวกรรมศาสตร 

 ความเปนมา  

   ตามที่ สภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย ในคราวประชุมครั้งที่ ๒38-4/๒๕๖7 เมื่อวันที่ ๒

25 เมษายน ๒๕๖7 ไดมีมติเห็นชอบแบบขอเปดหลักสูตรใหม หลักสูตวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา

วิศวกรรมระบบการผลิต (หลักสูตรใหม พ.ศ. ....)  นั้น ในการนี้ คณะวิศวกรรมศาสตร ไดดําเนินการพัฒนาและ

จัดทําหลักสูตรใหม หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต (หลักสูตรใหม 

พ.ศ. 2568) โดยไดดําเนินการใหเปนไปตามเกณฑมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษา พ.ศ. ๒๕๖๕ และเกณฑ

มาตรฐานหลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. ๒๕๖๕ โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือผลิตกําลังคนใหมีความรู ทักษะและ

ความเชี่ยวชาญทางดานวิศวกรรมระบบการผลิตท่ีเหมาะสมกับอุตสาหกรรมเปาหมายตามแผนยุทธศาสตรของ

ประเทศ ที่เปนองคความรูใหมที่นําไปสูการแกปญหาแบบองครวม ซ่ึงเปนที่ยอมรับและอางอิงได และ/หรือปรับใช

ในบริบทอื่นได ซ่ึงสอดรับกับการเปล่ียนแปลงทางเศรษฐกิจและสังคมในปจจุบันและอนาคต และไดดําเนินการให

สอดรับกับยุทธศาสตรชาติ ๒๐ ป พ.ศ. ๒๕๖๑ - ๒๕๘๐ ที่กําหนดกรอบและแนวทางการพัฒนาใหหนวยงานของรัฐ

ทุกภาคสวนตองปฏิบัติตาม เพื่อใหบรรลุวิสัยทัศนประเทศไทยที่วา “ประเทศไทยมีความม่ันคง ม่ังคั่ง ย่ังยืน เปน

ประเทศที่พัฒนาแลว ดวยการพัฒนาตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง” ประกอบกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและ

สังคมแหงชาติ ฉบับที่ ๑๓ (พ.ศ. ๒๕๖๖ - ๒๕๗๐) แผนอุดมศึกษาระยะยาว ๒๐ ป (พ.ศ. ๒๕๖๑ - ๒๕๘๐) แนวทาง 

การปรับเปล่ียนโครงสรางเศรษฐกิจไปสูเศรษฐกิจฐานนวัตกรรม และแผนยุทธศาสตรการพัฒนามหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย ระยะปานกลาง ๕ ป (พ.ศ. ๒๕๖๖ - ๒๕๗๐) เปนแผนระยะปานกลาง ๕ ป ที่สอง 

ภายใตแผนยุทธศาสตรการพัฒนามหาวทิยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย ระยะยาว ๒๐ ป (พ.ศ. ๒๕๖๑ - ๒๕๘๐) 

ที่เนนเปนมหาวิทยาลัยแหง “โอกาส” เพื่อการพัฒนาประเทศใหมีความ “มั่งค่ัง” ที่มีความมุงมั่นในการสราง

ผูประกอบการฐานนักปฏิบัติดานเทคโนโลยีและนวัตกรรม เพ่ือเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศ

โดยใชสถานการณจริงจากสถานประกอบการ และการสอนดานทฤษฎีพ้ืนฐานใหนักศึกษาสามารถใชพัฒนาความรู

ทางเทคโนโลยีและนวัตกรรม พรอมฝกทักษะฝมือในการพัฒนาดานวิชาชีพไดเปนอยางดีและสอดคลองกับการ

เปล่ียนแปลงของโลกาภิวัตน สอดรับการจัดกลุมสถาบันอุดมศึกษา กลุมที่ ๒ กลุมพัฒนาเทคโนโลยีและสงเสริม

การสรางนวัตกรรมที่สรางบัณฑิตเปนผูประกอบการมากขึ้น โดยหลักสูตรดังกลาวไดผานการพิจารณาจาก

คณะกรรมการประจําคณะ ผานคณะกรรมการกล่ันกรองหลักสูตร ผานคณะกรรมการบริหารบัณฑิตศึกษา ในคราว

ประชุมครั้งที่ 6/2567 เมื่อวันที่ 2 กันยายน 2567 และผานการพิจารณาจากสภาวิชาการ มหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย ในคราวประชุมครั้งที่ 1/2568 เมื่อวันที่ 6 มกราคม 2568 ซึ่งที่ประชุมมีมติให

คณะวิศวกรรมศาสตรปรับปรุงตามขอเสนอแนะของสภาวิชาการฯ   

  บัดนี้ คณะวิศวกรรมศาสตร ไดดําเนินการปรับปรุงหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา

วิศวกรรมระบบการผลิต (หลักสูตรใหม พ.ศ. 2568) ตามขอเสนอแนะของสภาวิชาการฯ เรียบรอยแลว และได

ผานการพิจารณาจากคณะอนุกรรมการสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย ดานวิชาการ ในคราว

ประชุมคร้ังที่ 67–1/2568 เมื่อวันที่ 13 มกราคม  2568 จึงเห็นสมควรนําเสนอตอสภามหาวิทยาลัยฯ เพื่อ

พิจารณาใหความเห็นชอบตอไป 
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 ขอเสนอเพ่ือโปรดพิจารณา 

   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย จึงเห็นสมควรเสนอตอสภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

ศรีวิชัย เพื่อโปรดพิจารณาใหความเห็นชอบหลักสูตร ใหม หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา

วิศวกรรมระบบการผลิต (หลักสูตรใหม พ.ศ. 2568) รายละเอียดปรากฏดังเอกสารที่แนบมานี้ 

  อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 17(5) แหงพระราชบัญญัติมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล 

พ.ศ. 2548  ซ่ึงบัญญัติวา “พิจารณาใหความเห็นชอบหลักสูตรการศึกษาใหสอดคลองกับมาตรฐานท่ี

คณะกรรมการการอดุมศึกษากําหนด”      

 จึงเสนอตอสภามหาวิทยาลัยฯ  เพื่อโปรดพิจารณาใหความเห็นชอบ 

  มติสภามหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย  ........................................................................... 

............................................................................................................................. .................................................... 

.................................................................................................................................................................................  
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หลักสูตรวศิวกรรมศาสตรมหาบัณฑติ 
สาขาวิชาวศิวกรรมระบบการผลติ 

(หลักสูตรใหม พ.ศ. 2568) 

 
ชื่อสถาบันอุดมศกึษา มหาวิทยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลศรีวิชัย  
วิทยาเขต/คณะ/สาขา คณะวศิวกรรมศาสตร  สาขาวศิวกรรมอตุสาหการ   

 
หมวดที่ 1 ขอมูลท่ัวไป 

 
 1. รหัสและช่ือหลักสตูร 

 รหัสหลักสูตร       

 ชื่อภาษาไทย หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต 
 ชื่อภาษาองักฤษ Master of Engineering Program in Manufacturing Systems 

Engineering 

 
2. ชื่อปริญญาและสาขาวิชา 

 ชื่อเต็มภาษาไทย วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (วิศวกรรมระบบการผลิต) 

 ชื่อยอภาษาไทย วศ.ม. (วิศวกรรมระบบการผลิต) 

 ชื่อเต็มภาษาอังกฤษ Master of Engineering (Manufacturing Systems Engineering) 

 ชื่อยอภาษาอังกฤษ M.Eng. (Manufacturing Systems Engineering) 

 

3. วิชาเอก (ถามี) 

 ไมมี 

 
4. จาํนวนหนวยกิตท่ีเรียนตลอดหลักสูตร 

 ไมนอยกวา 36 หนวยกิต  

 
5. รปูแบบของหลักสูตร 

 5.1 รปูแบบ หลักสูตรระดับปริญญาโท หลักสูตร 2 ป 

 5.2 ประเภทของหลกัสูตร หลักสูตรปริญญาโท  แผน 1 แบบวิชาการ 
 5.3 ภาษาท่ีใช ภาษาไทยและภาษาอังกฤษ โดยใชภาษาอังกฤษไมนอยกวารอยละ 60  

   ของทุกรายวิชาในหมวดวชิาเฉพาะ 

 5.4 การรับเขาศึกษา รับนักศึกษาไทยและ/หรอืนักศึกษาตางชาตทิี่เขาใจภาษาไทย 
    เปนอยางดี 
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5.5 ความรวมมือกับสถาบันอ่ืน  

 เปนหลักสูตรของสถาบันโดยเฉพาะที่จดัการเรียนการสอนโดยตรง 

 เปนหลักสูตรรวมผลิตระหวางสถาบันอุดมศึกษา 

(ชื่อสถาบัน  ………………. ประเทศ ………………) 

 เปนหลักสูตรรวมผลิตกับองคกรภายนอกที่ไมใชสถาบันอุดมศึกษา 

(ชื่อองคกรภายนอก ………………. ประเทศ ………………) 

 5.6 การใหปริญญาแกผูสําเร็จการศึกษา   

 ใหปริญญาเพียงสาขาวชิาเดียว 

 ใหปริญญามากกวา 1 สาขาวิชา 

  หลักสูตรควบระดับปริญญาตรีสองปริญญา 
  หลักสูตรควบระดับปริญญาโทสองปริญญา 

  ปริญญาที่ 1 

  ชื่อปริญญา (ชื่อเต็ม) : ..................บัณฑิต สาขาวิชา (ถามี)................................. 
  ชื่อยอภาษาไทย (ถามี) : ……………… (…………………………………………) 

  ชื่อยอภาษาอังกฤษ : ……………… (…………………………………………) 

  ปริญญาที่ 2 

  ชื่อปริญญา (ชื่อเต็ม) : ..................บัณฑิต สาขาวิชา (ถามี)................................. 

  ชื่อยอภาษาไทย (ถามี) : ……………… (…………………………………………) 

  ชื่อยอภาษาอังกฤษ : ……………… (…………………………………………) 

  (กรณีมากกวา 2 ปริญญา โปรดระบุชื่อปริญญาใหครบ) 

 

6. สถานภาพของหลกัสูตรและการพิจารณาอนุมตัิ/เห็นชอบหลักสูตร 

 หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมระบบการผลิต (หลักสูตรใหม พ.ศ. 2568) 

เริ่มดําเนินการใชหลักสูตรในภาคการศึกษาที่ 1 ปการศึกษา 2568 

  สภาวิชาการ ใหความเห็นชอบหลักสูตร ในคราวประชุมครั้งที ่1/2568  
   วันที่ 6 มกราคม 2568 

  สภามหาวิทยาลัย ใหความเห็นชอบหลักสูตร ในคราวประชุมคร้ังท่ี...../.............  

   วันที่...................................... 
 

7. อาชีพท่ีสามารถประกอบไดหลังสําเร็จการศกึษา 

 7.1 วิศวกรในหนวยงานรัฐและเอกชนตําแหนงตาง ๆ เชน วิศวกรในโรงงานอุตสาหกรรม ผูจัดการโรงงาน 
ผูจัดการโครงการ ที่ปรึกษาโครงการ เปนตน 

 7.2 นกัออกแบบ อุปกรณ เครื่องจักรกล และระบบในภาคอุตสาหกรรม 

 7.3 อาจารยในสถาบันการศึกษา นักวิชาการหรือนักวจิยัในหนวยงานรัฐและเอกชน   
 7.4 อาชีพอิสระ เชน เจาของกิจการและท่ีปรึกษาที่เก่ียวกับงานวิศวกรรมในโรงงานอุตสาหกรรม  
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ขอมูลเฉพาะของหลักสตูร 
 

1. ปรัชญาการศึกษา ความสําคัญ และวัตถุประสงคของหลักสูตร 

 1.1 ปรชัญาการศึกษาของหลักสูตร   
  มุงผลิตมหาบัณฑิตที่มีความรูความเชี่ยวชาญดานวิศวกรรมระบบการผลิตที่เปนรากฐานของ     

การพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ ตลอดจนมีคุณธรรมและจรรยาบรรณทางวิชาชีพ 

 1.2 วัตถุประสงคของหลักสูตร  
  เพือ่ผลิตมหาบัณฑิตใหมีคุณลักษณะดังตอไปนี้  

  1) มีความรู ทักษะ และความเช่ียวชาญทางดานวิศวกรรมระบบการผลิตที่ เหมาะสมกับ

อุตสาหกรรมเปาหมายตามแผนยุทธศาสตรของประเทศ ที่เปนความรูใหมท่ีนําไปสูการแกปญหาแบบองครวม     
ซึ่งเปนที่ยอมรับ สามารถอางอิงได และหรือปรับใชในบริบทอ่ืนได 

  2) มีทักษะในการคิดวิเคราะหและความคิดสรางสรรค เขาใจกระบวนการแกปญหาอยางเปนระบบ 

และนําความรูไปพัฒนาอุตสาหกรรม ที่เปนการสรางความรูใหมเชิงวิชาการในระดับที่อางอิงหรือปรับใช   
ในบริบทอื่นได 

  3) มีความสามารถในการทําวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีใหมที่เกี่ยวของกับระบบอุตสาหกรรม

สมัยใหม ทางดานวิศวกรรมระบบการผลิต ที่เปนที่ยอมรับในระดับชาติหรือนานาชาติ 

  4) มีความสามารถในการติดตอส่ือสารทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ รวมถึงการใชเทคโนโลยี

สารสนเทศไดอยางเหมาะสม มีมนุษยสัมพันธที่ด ีมีความเปนผูนํา สามารถทํางานเปนทมี และรับผิดชอบตอสังคม 

  5) มีคุณธรรม จริยธรรม มีระเบียบวินัย ความซื่อสัตยสุจริต รับผิดชอบตอหนาที่และสังคม และ

ปฏิบัติตนภายใตจรรยาบรรณวิชาการ ที่ตองคํานึงถึงผลกระทบในบริบทของความเปนสากล เศรษฐกิจ 

สังคม และส่ิงแวดลอมท่ียั่งยืน 

1.3 ผลลัพธการเรียนรูของหลักสตูร (Program Learning Outcomes: PLOs) 
  เมื่อสําเร็จการศึกษาผูเรียนสามารถ 

  PLO1 ออกแบบขั้นตอนและการใชอุปกรณและเครื่องมือกระบวนการผลิตภายใตขอกําหนดและ

มาตรฐานความปลอดภัยที่เหมาะสม โดยประยุกตความรูและใชทักษะทางดานวิศวกรรมระบบการผลิต 
  PLO2 ระบุสาเหตุของปญหา วิเคราะหขอมูล และหาแนวทางการแกปญหาที่ซับซอนของระบบ

กระบวนการผลิตเพื่อพัฒนาปรบัปรุงประสิทธิภาพได  

  PLO3 แกปญหาที่ซับซอนในงานทางดานวิศวกรรมระบบการผลิต โดยบูรณาการระบบการผลิตอัตโนมัติ
ในอุตสาหกรรมสมัยใหม สําหรับพัฒนาและยกระดับกระบวนการผลิตใหมีประสิทธภิาพ และการเพิ่มผลผลิต 

  PLO4 วิเคราะหปญหาทางระบบการผลิตเชิงอุตสาหกรรมดวยเทคโนโลยีสารสนเทศที่ทันสมั ย 

รวมถึงดําเนินการทดสอบทดลองที่เหมาะสม และแปลผลขอมูลอยางมีวิจารณญาณเพ่ือสรุปผลลัพธที่ได
นาํเสนอ 

  PLO5 สรางงานวิจัยและความรูใหมดานวิศวกรรมระบบการผลิต ที่มีคุณภาพระดับชาติหรือ

นานาชาติ 
  PLO6 แสดงพฤติกรรมการมีภาวะความเปนผูนําและรับผิดชอบในจรรยาบรรณทาง วิชาชีพ        

ที่คํานึงถึงผลกระทบตอเศรษฐกิจ สังคม และส่ิงแวดลอมที่ย่ังยืน 

153 



4 

 

 

ตารางแสดงความสอดคลองระหวางผลลัพธการเรียนรูของหลักสูตรกับวัตถุประสงคของหลักสูตรและ
ผลลัพธการเรยีนรูตามมาตรฐานคุณวุฒิ  

PLOs วัตถุประสงค 
ความรู ทักษะ จริยธรรม ลกัษณะบุคคล 

1.1 1.2 2.1 2.2 2.3 3.1 3.2 3.3 4.1 4.2 

PLO1 1, 5           

PLO2 1, 2           

PLO3 2, 4           

PLO4 4           

PLO5 2, 3           

PLO6 3, 5           

   
 

2. แผนการรับนักศึกษาและผูสาํเร็จการศึกษาในระยะ 5 ป 

 จํานวนนักศึกษาที่จะรับเขาศึกษาตามคุณสมบตัิขอ 2.2 
 คุณสมบัติของผูเขาศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต ตามขอบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี

ราชมงคลศรีวิชัย วาดวยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา โดยมีคณุสมบัติดังนี้ 

    แผน 1 แบบวิชาการ แบบ 1.1 ทําวิทยานิพนธ 

    - สําเร็จการศึกษาวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต (วศ.บ.) สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ สาขาวิชาวิศวกรรม  

การผลิต สาขาวิชาวิศวกรรมเคร่ืองกล สาขาวิชาวิศวกรรมวัสดุ และสาขาวิชาวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส  

    - มีคาระดับผลการเรียนเฉล่ียไม ตํ่ากวา 3.25 จาก 4.00 หรือมีผลงานหรือประสบการณ        

การทํางานที่โดดเดนตามดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 

   แผน 1 แบบวิชาการ แบบ 1.2 ทําวิทยานิพนธ และศกึษารายวิชา 

    - สําเร็จการศึกษาวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต (วศ.บ.) สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ สาขาวิชาวิศวกรรม 

การผลิต สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล สาขาวิชาวิศวกรรมวัสดุ สาขาวิชาวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส สาขาวิชา

วิศวกรรมคอมพิวเตอร และสาขาวิชาวิศวกรรมอิเล็กทรอนิกส วิทยาศาสตรบัณฑิต (วท.บ.) เทคโนโลยี

บัณฑิต (ทล.บ.) อุตสาหกรรมศาสตรบัณฑิต (อส.บ.) ครุศาสตรอุตสาหกรรมบัณฑิต (ค.อ.บ.) หรือ          
ในสาขาวชิาอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ ทั้งนี้ขึ้นอยูกับดุลยพินจิของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร  

    - มีคาระดับผลการเรียนเฉลี่ยไมตํ่ากวา 2.50 จาก 4.00 หรือมีผลงานหรือประสบการณ         

การทํางานที่โดดเดนตามดุลยพินิจของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 
 

นักศึกษาชั้นปที ่
ปการศึกษา 

2568 2569 2570 2571 2572 

1 5 5 10 10 10 

2 - 5 5 10 10 

รวม 5 10 15 20 20 

คาดวาจะสําเร็จการศึกษา - 5 5 10 10 
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3. หลักสูตร 
3.1 หลักสูตร แผน 1 แบบวิชาการ แบบ 1.1 ทําวทิยานิพนธ  

3.1.1 จาํนวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร ไมนอยกวา 36  หนวยกิต 

3.1.2 โครงสรางหลักสูตร   
 1) หมวดวิชาบังคับ  ไมนับหนวยกิต 

 2) วทิยานิพนธ ไมนอยกวา 36  หนวยกิต 

3.2 หลักสูตร แผน 1 แบบวิชาการ แบบ 1.2 ทําวิทยานิพนธ และศึกษารายวิชา 
     3.2.1 จาํนวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร ไมนอยกวา 36  หนวยกิต 

     3.2.2 โครงสรางหลกัสูตร   

 1) หมวดวิชาบังคับ ไมนอยกวา 12  หนวยกิต 
 2) หมวดวิชาเลือก ไมนอยกวา 9  หนวยกิต 

 3) วทิยานิพนธ ไมนอยกวา 15  หนวยกิต 
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4. อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร 

ลาํดับ ช่ือ-นามสกุล คุณวุฒิ สาขา/วิชาเอก สถาบันที่จบ ปที่จบ 
ตําแหนง 

ทางวิชาการ 

ภาระงานสอน (ชม./ปการศึกษา) 

2568 2569 2570 2571 

1 นายชาตร ีหอมเขยีว 
3 9098 0100x xx x  

ปร.ด. วศิวกรรมอุตสาหการ
และระบบ 

มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 
 

2556 รองศาสตราจารย 
 

180 180 180 180 

วศ.ม. การจัดการอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 2552     

อส.บ. เทคโนโลยีการผลติ สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา

พระนครเหนือ 

2548     

2 นายวรพงค บุญชวยแทน 

1 9098 0013x xx x 
วศ.ม. วศิวกรรมอุตสาหการ

และระบบ 
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 2554 รองศาสตราจารย 

 
180 180 180 180 

วศ.บ. วศิวกรรมอุตสาหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
ศรีวิชัย 

2552     

3 นายฐานวิทย แนมใส 

1 8099 0006x xx x 
 

ปร.ด. วศิวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยเชียงใหม 2561 ผูชวยศาสตราจารย 
 

90 90 90 90 

วศ.ม. วศิวกรรมเครื่องกล มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 2553     

วศ.บ. วศิวกรรมเครื่องกล  มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 2551     

หมายเหตุ Full-time Equivalent (FTE) กําหนดให 1 FTE = 35 ภาระงาน/สัปดาห 
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